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Produktbeschreibung EPUSELF 161L ist eine hochfeste 3-komponentige Vergussmasse auf
Epoxidharzbasis mit spezieller synthetischer Fillstoffkombination, welche héchsten
Anspriichen gerecht wird. Es eignet sich optimal fir den Do-it-yourself-Verguss und
erfullt hdchste Anspriche.

Eigenschaften e Hochste Festigkeit
e Geringe Exothermie bei der Aushartung und somit keine Risshildung
o Thermischer Ausdehnungskoeffizient angepasst an Stahl

Anwendung Zur Herstellung hochfester Werkzeughinterfiillungen durch die Kombination von
verschleiR3festen Oberflachenharzen und Stahltragkonstruktionen.

Besonders geeignet flr:

- Schaumwerkzeuge

- Blaswerkzeuge

- Blechumform-Werkzeuge

- Walzen, Spindeln u.&.

GebindegrofRe 25 kg (andere Gebindegrof3en auf Anfrage)
Kenndaten
e Dichte ca. 2,5 g/cm3
e Druckfestigkeit ! > 120 MPa
e Biegefestigkeit ! > 35 MPa
e E-Modul > 36 GPa (dynamisch ?)
> 35 GPa (statisch 1)
e Therm. Ausdehnungskoeffizient ca. 10 - 106K™? bei 20 °C
o Warmeleitfahigkeit ca. 4,8 W/mK bei 25 °C
e Spez. Warmekapazitat ca.1,0J/g K bei 25 °C
o Temperaturleitfahigkeit ca. 1,8 mm?/s bei 25 °C
o Warmeformbestandigkeit ca. 100°C (nach Nachhartung)
e Logarithmisches Dekrement 0,03
e Maximale Kdrnung 3mm
e Bauteilstarke 15-300 mm
e Mischungsverhaltnis A:B:C=19:0,75:22,35 (Gew.teile)
e Verarbeitungszeit ca. 4 - 5 Stunden bei 23°C
e Verarbeitungstemperatur 15 - 25°C
e Aushartung ca. 24 Stunden
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Vorbereitung der Der Untergrund muss frei von Staub, Ol und Fett sowie absolut trocken sein.

Oberflachen

Vorbereitung der zu - dichte Schweil3néhte

fullenden Kammern - Innenflachen sandgestrahlt

- frei von Fett, Farbe, Zunder, Rost und Restsand

- Einfulléffnung mind. 100 x 100 mm oder @ 100 mm

Mischvorgang Exaktes Abwiegen der benétigten Menge gemaf dem vorgegebenen
Mischungsverhaltnis (komplette Gebinde sind bereits im richtigen
Mischungsverhaltnis dosiert).

Die Flissigkomponenten A + B werden vor der Verarbeitung zusammengegeben
und mittels eines langsam laufenden Ruhrwerkes vermischt. Die Komponente C
wird langsam dem vorgemischten Bindemittel unter Riihren (mind. 5 min)
zugegeben bis eine gleichmafige, schwach flieRende Masse entsteht.

Lagerfahigkeit Ca. 24 Monate in geschlossenen Gebinden und trockenen Raumen bei 15 - 25°C.

SchutzmaRnahmen Unsere Produkte kdnnen ohne Gefahr verarbeitet werden, sofern die im Umgang mit
Chemikalien Ublichen Vorsichtsmal3nahmen eingehalten werden. Ungehartete
Materialien sind von Lebensmitteln fernzuhalten. Zur Vermeidung allergischer
Reaktionen sollten undurchlassige Gummi- oder Plastikhandschuhe sowie eine
Schutzbrille getragen werden. Die Hande missen nach jedem Arbeitsgang mit
warmem Wasser und Seife gewaschen und mit Einwegpapierhandttichern
getrocknet werden. Die Verwendung von Losemitteln ist zu vermeiden. Der
Arbeitsraum sollte gut durchliiftet sein (evtl. Absaugvorrichtungen).

Eine detaillierte Beschreibung dieser SchutzmafZnahmen kann dem Sicherheits-
poster ,Sicherer Umgang mit Epoxid- und Polyurethanharzsystemen* sowie den
Sicherheitsdatenblattern der Einzelkomponenten entnommen werden.

Diese sind auf Nachfrage als pdf erhéltlich.

Hinweis Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen erfolgen auf Grund jahrelanger
Erfahrung und basieren auf dem derzeitigen Kenntnisstand von Wissenschaft und
Praxis. Sie sind jedoch unverbindlich und entbinden den Kaufer nicht von
Eignungsprufungen. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte
erfolgen auBerhalb unserer Kontrolimdéglichkeiten und liegen daher ausschlief3lich in
Ihrem Verantwortungsbereich. Schutzrechte Dritter sind zu bericksichtigen. Wir
gewabhrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MalRgabe unserer
allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

1 gemessen mit: Priifmaschine Form + Test Seidner, Typ 502/3000/100SP
2 gemessen mit: Schallresonanzanalyse, RA100 Concrete, Lang Sensorik
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