RAKU® TOOL & RAMPF
PC-3406-1 /| PH-3906

Hidegontott elasztomer
Poliuretan éntérendszer

© RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG MAEI - Rev.Status: 01-2022/02/23 - HU - 1/2
F6 tulajdonsagok Alkalmazasok
e Toltott, kdnnyen 6nthetd e Szerkezeti sz6nyegek zsaluelemekhez,
betondntd formakhoz
® Csekeély zsugorodas e Mianyag formak a keramiaipar szamara, pl.

mosdokagyld, mosogatétalca
e A legfinomabb szerkezetek és részletek nagyon
pontos reprodukcidja

Feldolgozasi adatok

| Egysg PC-3406-1 PH-3906

Keverési arany Suly

Strlség ISO 1183 g/cm? kb. 1,40 kb. 1,04

| Egysg PC-3406-1/ PH-3906

Fazékid6 25 °C-on 1000 ml perc 15-20

Edzés utan/mechanikai tulajdonsagok

Egység PC-3406-1 / PH-3906
Edzés " nap helyiséghémérsékleten vagy 14h 40 °C-o

Siirliség ISO 1183 g/cm? kb. 1,24

Huzoészilardsag ISO 527

Tovabbszakadassal szembeni ellenallésag DIN 53515 N/mm
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Megmunkalasi utasitasok

A feldolgozasi h6mérséklet és az anyag 20—25 °C hémérsékletl legyen.
Hasznalat el6tt az A komponenst jol fel kell keverni, mert az adalékok hajlamosak lelilepedni.
Keverje dssze jol a komponenseket a megadott keverési aranyban.

Csomagolas

RAKU® TOOL PC-3406-1 25 kg
RAKU® TOOL PH-3906 20 kg
Tarolas

Az eredeti tartalyokat tomoren le kell zarni és szaraz helyen, 15 °C és 30 °C kdzotti hémeérsékleten tarolni. Megfelel
tarolas esetén a termékek eltarthatosagi ideje a termék cimkéjén 1évé idé. A kibontott tartalyokat mindig le kell zarni
és a lehetd leghamarabb el kell dolgozni.

Munkavédelem

Megmunkalas kézben gondoskodjon a munkahely megfelel6 szell6zésérdl. Ugyanakkor be kell tartani a Szakmai
Szovetség ipari higiéniai védelmi elSirasait a reakcidgyanta és katalizator kezelésekor. Kérjiik, vegye figyelembe a
vonatkoz6 biztonsagi adatlapokat.

RAMPF Tooling Solutions GmbH & Co. KG Alkalmazastechnikai ajanlasaink sokéves tapasztalatokon alapulnak és a tudomany és a
Robert-Bosch-Str.8 - 10 | D-72661Grafenberg gyakorlat’jglenleg"i szintjét !(.é'pviseli’k. ’Ezek alkfllmgzés? azonban nem kotelezd és nem
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