RAMPF

discover the future

RAKU-TOOL® PC-3403 (Poliolej) / PH-3903 {
(Izocyjanian) z wypetniaczem AC-9004

Poliuretanowy system do odlewania

Dwukomponentowa zywica do odlewania masowego.
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Gltéwne wiasciwosci Zastosowanie
e Moze by¢ odlewana z duzymi grubosciami scianek i duzymi o Narzedzia do obrdbki plastycznej metalu
objetosciami
¢ Niska egzotermicznos$¢ przy grubosci $cianki >600-1000mm e Produkcja podwymiarowych rdzeni do modeli odlewniczych i

rdzennic

Formy prézniowe

Formy do technologii RIM

Formy do prototypowania

Ro6zne zastosowania do odlewania petnego i warstwy czotowej

przy bezposrednim odlewaniu (wypetniony >250mm bis max. 350 mm
Wysokie wtasnosci mechaniczne (wypetniony i niewypetniony)

Maly skurcz

Dobra przyczepnosé

Lejnos¢ regulowana poprzez ilo$¢ wypetniacza

tatwa do zmian i napraw

Dobra do recyklingu

Wiasnosci technologiczne

PC-3403 PH-3903 AC-9004

Kolor Wizualnie Bezowy Zottawy Biaty

, , 100 80 -
Mieszanie wagowo 100 80 380-400
Gestos¢ ISO 1183 glem® ca. 1,10 ca. 1,21 -
Lepkos¢ przy 25 °C DIN 53019-1 mPa-s 2000-2500 20-40 -

PC-3403 / PH-3903 S 34/2:(3:_/933 43903/

Zywotno$é przy 25 °C 1000 ml Min 30-40 60
Max. grubos¢ Scianki mm 20 300
Odformowanie po h 18 18
Utwardzanie / Wkasnosci mechaniczne
Utwardzanie: 7 dni przy RT lub 14h przy 40°C PC-3403/PH-3003 | PO 3408 _’92'3213903/
Kolor wiualnie Bezowy Bezowy
Gestosé ISO 1183 glem® ca. 1,2 ca. 1,6-1,7
Twardos¢ Shore D ISO 868 75-80 85-90
Wspotczynnik rozszerzalnoSci 1ISO 11359 10k * 90-95 45-50
cieplnej
Temperatura ugiecia, HDT ISO 75 °C 75-80 75-80
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1ISO 604 MPa 85-90 90-95
E-modut sprezystosci na 1ISO 604 MPa 2500-3000 9000-10000
Sciskanie
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178 MPa 85-95 55-65
E-modut sprezystosci na zginanie  1SO 178 MPa 2500-3000 9500-10500
Skurcz liniowy* mm /m 1,0 0,6
Abrazja Taber mm?%/100 U 80 80

*przy max grubosci warstwy zmierzono jak napisano powyzej
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Przetwarzanie

Temperatura mieszania i temperatura materiatéw powinna byé w zakresie 20-25°C.
Przed uzyciem komponent A doktadnie wymieszaé¢ gdyz skfadniki majg sktonnos¢ do sedymentacii.

Komponenty dokfadnie wymiesza¢ w podanych proporcjach.
Ewakuacja i utwardzanie poprawiajg ostateczne wtasnosci .

Opakowanie

RAKU-TOOL® PC-3403
RAKU-TOOL® PH-3903
RAKU-TOOL® AC-9004

5 kg /25 kg /1000 kg
4 kg /20 kg / 1000 kg
20 kg / 1000 kg

Magazynowanie

Oryginalne pojemniki powinny byé trzymane szczelnie zamkniete w temperaturze 15-30°C. Jezeli
magazynowanie jest prawidtowe, termin przydatnosci jest zgodny z tabelg produktu.
Czesciowo uzyte pojemniki powinny by¢ zawsze szczelnie zamkniete i wykorzystane jak najszybciej. .

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Miejsce pracy powinno mie¢ odpowiednig wentylacje. W tym samym czasie wszelkie przepisy stosowane w
danym kraju dotyczagce BHP powinny by¢ zachowane. Prosze zapoznac sie z kartami technicznymi materiatu

i kartami bezpieczenstwa.
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Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sg na latach doswiadczen,
a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg
one wigzgce i nie zwalniajg kupujacego od sprawdzenia jej przydatnosci.
Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewni¢
sie, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw osob trzecich



